Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego nr DZ/AM-231-84/26

Naprawa komory goracej MIP1 2P s/n 38C1C/0110/V10077 wraz z wykonaniem przegladu ponaprawczego

Lp. | Nazwa Model Nr seryjny Rok Producent Komarka Termin realizacji |
produkgcji organizacyjna | przegladu
38C1C/0110 do 30 listopada
1 K MIP1 2P 201 C DN/ZR
omora goraca /10077 010 omecer /ZRO 2026
Wymagania:

Naprawa komory gorgcej MIP1 2P zawierajgca co najmniej:

1) Wymiane sondy promieniowania uktadu ACS

2) Wymiane sondy systemu monitoringu radiologicznego

3) Montaz brakujgcej uszczelki manipulatora

4) Montaz wewnetrznej gumowej ostony manipulatora

5) Wymiane filtréw wentylacji (wlot/wylot)

6) Przywrdcenie podcisnienia komory (usuniecie nieszczelnosci)

7) Przywrdcenie prawidtowego dziatania przestony przedniej i tylnej komory

Przeglad ponaprawczy komory gorgcej MIP1 2P wykonany zgodnie z zaleceniami producenta sprzetu zawierajacy co

najmniej:

1) Test podcisnienia komory (weryfikacja szczelnosci dynamicznej/statycznej)

2) Test integralnosci i pompowania uszczelek (kontrola szczelnos$ci barier pneumatycznych)

3) Test szczelnosci gazéw doprowadzonych do komory technicznej

4) Test aktywnosciomierza na zrddle kalibracyjnym (kontrolnym) wraz z weryfikacjg funkcji drukowania etykiet
5) Test poprawnosci dziatania systemu ACS (Access Control System — blokady bezpieczeristwa radiologicznego)
6) Test petnej funkcjonalnosci i interfejsu uzytkownika komory

7) Sprawdzenie bezpieczenstwa elektrycznego

8) Woykonanie innych czynnosci zalecanych przez producenta

Wymagania dotyczace serwisu:

Wymaga sie aby Wykonawca przed przystgpieniem do kazdego przegladu okazat aktualne paszporty dozymetryczne dla

wszystkich osdb biorgcych udziat w przegladzie.



SPECYFIKACJA CENOWA

Cena
L.p. | Przedmiot zamdéwienia j-m llos¢ | jednostkowa Wartos¢ netto | VAT % Wartos¢ brutto
netto
1 2 3 4 5 6 7 8
Naprawa komory gorgcej MIP1
2P s/n 38C1C/0110/V10077
1 wraz z wykonaniem przegladu ustuga | 1
ponaprawczego
SUMA
Gwarancja Waznos¢ oferty Termin ptatnosci
Wybierz element. Wybierz element. Wybierz element.
UWAGA!

Wykonawca po naprawie wraz z przeglagdem wystawi karte pracy, w ktorej wyszczegdlni wykonane czynnosci
naprawcze/przeglagdowe, wpisze orientacyjny termin nastepnego wykonania przegladu sprzetu oraz napisze czy urzgdzenie jest

sprawne i mozna je nadal bezpiecznie eksploatowac.

Wykonawca zapewni dostawe materiatow niezbednych do przeprowadzenia naprawy/przegladu oraz dokona odpowiedniego

wpisu do paszportu technicznego sprzetu po przeprowadzonym przegladzie.

W przypadku wymiany podzespotdw opatrzonych numerami seryjnymi, Wykonawca zawrze w Karcie Pracy doktadne numery

seryjne czesci zdemontowanych oraz nowo zamontowanych.

Jezeli wymieniona cze$¢ (np. sonda promieniowania, aktywnosciomierz) podlegata wczesniejszemu wzorcowaniu/kalibracji,
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ fabrycznie nowg czes$¢ z aktualnym certyfikatem lub zleci¢ takie wzorcowanie na wtasny
koszt w laboratorium z akredytacjg PCA (Polskie Centrum Akredytacji) i przekaza¢ Zamawiajgcemu oficjalne Swiadectwo

wzorcowania.

Dokonanie czytelnego, formalnego wpisu potwierdzajgcego wykonanie przegladu i testéw po naprawie do paszportu

technicznego aparatury.



